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1 Profil firmy

Firma a obchodni znacka Flash Steel byla zaloZena jiz v roce 1995. V roce 2000 byla
zalozena spoleCnost s ruCenym omezenym, o sedm let pozdéji se transformovala na
akciovou spolecnost. V roce 2010 zménila nazev na Flash Steel Power, a. s.

Cilovym primyslovym odvétvim je energeticky primysl, kam spolecnost dodava
vyrobky a sluzby. Zatimco v roce 2004 tvotily dodavky pro energeticky primysl jen 10 %
obratu firmy, pro rok 2013 to bylo 70%. Velky posun vpied zaznamenaly také dodavky pro
petrochemicky priamysl z 5 % v roce 2004 na 15 % v roce 2013. Zbyvajici ¢ast produktl
a sluzeb je urceno pro strojirenstvi. Jedna se zejména o dodavky specidlnich konstrukci a
technologickych uzl.

Produkty Flash Steel Power, a. s., jsou vice nez ze 75 % urceny na export. Nejvetsi

odbératelé jsou zemé Evropské unie, blizky vychod, Afrika a Jizni Amerika.

2 Produkty a sluzby

Spolecnost nabizi feseni technologickych celkl pro energetiku ve tfech trovnich.
Dodavky komponenti a jejich prefabrikace:

e Trubkové ohyby a ¢asti tras.

Ptechody a redukce vcetné svateni a predepsanych zkousek.

Potrubi véetné riznych povrchovych tprav.

Armatury, ventily, Soupatka, klapky.

e Trubkovnice.

e Skruzované a svafované plasté nadob.
Vyroba a dodavky technologickych zarizeni:

e Tlakové nadoby.

Tepelné vyméniky.

Dodavky membranovych stén a ¢asti kotla.

Parovody.

Plynova potrubi a spalinovody.

Technologicka zatizeni strojoven turbin.
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Komplexni FeSeni technologickych celkii:

e Zajisténi kompletniho konstruk¢éniho feseni véetné vypocdti.

e Dilenské zpracovani ¢asti celkl, dodavku a montaz celkl na stavenisti.

e Kompletni vyrobni a atestovou dokumentaci podle mezinarodnich norem

a predpist.

3 Vyroba

Firma nabizi pro zdkazniky pfesné tvarové fezani diky palicimu stroji COMBIREX
DX™ DX 3100 vybaveném CNC fidicim systémem VISION 51 viz. obrazek 1. Rezna
plocha stroje je (2 500 x 12 000) mm. Tloustka fezu max. 200 mm. Pouziti pro bézné
uhlikové oceli (S235JR+N, S355J2+N), oceli pro tlakové aplikace (P265GH, P295GH,
P355NL1, 16Mo3, 13CrMo4-5). Zadavaci dokumentace pro palici stroj formou vykrest ve
formatu CAD ¢i PDF nebo tisténé kopie.

Obrézek 1 - Palici strojf COMBIREX DX™ DX 3100

Déle firma rozsitila vyrobu o podélné svarované trubky, tlakové nadoby, plasté téles.
Vyroba je vybavena svarovacim automatem od firmy ESAB, zakruzovackou, pilou,
horizontalni vyvrtavackou a obrab&cimi stroji. Vyrabi se zde trubky o délce az 12 000 mm,

pruméru (450 - 3000) mm s tloustkou stény (6 - 50) mm.
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4  Vyzkum a vyvoj

Ve spolecnosti lze feSit navrhy konstrukénich tGprav kritickych mist strojnich
komponenti s dirazem na volbu vstupniho materialu. Ve spolupraci s konstruktéry
a technology firma zajistuje vysetieni pfi¢in nizké Zivotnosti a poruch strojnich dila s
naslednym zlepsenim kvality, Zivotnosti a spolehlivosti findlnich vyrobkil a konstrukci.
Firma dlouhodobé spolupracuje s Vysokou Skolou banskou - Technickou univerzitou
Ostrava.

Ve zkuSebnach a laboratofich firma nabizi kvalitni zdzemi metalografické laboratoie
se zkuSenymi pracovniky z oblasti metalografie a nabizi vyhotoveni kvalitnich rozborii a

posudkil mikrostruktury, poruch a vad materiali.

5 Prubéh staze

Béhem stdze jsem byl dikladné proSkolen z norem v fizeni kvality ve firmé. Hlavng z
normy CSN EN ISO 9001:2009 a z bezpe¢nosti a ochrany zdravi pfi praci (BOZP) dle
zak. 262/2006 Sh.

Pii stazi jsem v metalografické laboratofi vyhodnocoval mikrostrukturu oceli P92.
Nafezané vzorky byly zality do dvouslozkové metylmetakryldtové pryskyfice znacené
Dentacryl viz obr. 2, 3. Po =zaliti se vzorky brousily pomoci dvoukotoucové
brusky / lesticky Leco: Spectrum System 1000 postupné brusnymi papiry chlazenymi
vodou a nasledné lestény pomoci 3 um diamantové pasty DP - Paste P v kombinaci

s alkoholovym mazivem DP - Lubricant Blue.

|

Obrazek 2 - Zaliti vzorku do pryskyftice
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Obrazek 3 - Zalité vzorky

Obrazek 4 - Bruska Leco: Spectrum System 1000

Pro naleptani vzorku se pouzilo leptadlo Villela Bain. Mikrostruktura se

vyhodnocovala pomoci inverzniho metalografického mikroskopu Olympus GX51 viz.
Obrazek S.
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Obrazek 5 - Mikroskop Olympus GX 51

V metalografické laboratofi jsem dale vyhodnocoval tvrdost dle Vickerse pomoci

tvrdoméru viz. obrazku 6 a 7.

Obrazek 6 - Méfeni tvrdosti Obrazek 7 - Méfeni tvrdosti
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V dal$im prib¢hu primyslové staze jsem byl pod vedenim Ing. Jifiho Zapletala
zasvécen do chodu firmy, konkrétné do problematiky systému fizeni jakosti spolenosti
Flash Steel Power, a.s. dle CSN EN ISO 9001, dale do systému fizeni kvality ve svafovani
dle CSN EN ISO 3834, systému bezpeénosti prace a systému ochrany Zivotniho prostiedi.
Detailn¢ jsem se seznamil s procesem vedenim zakazek ve firm¢ Flash Steel Power, a.s.
véetné informacniho ekonomického systému IFS, ktery spole¢nost pouziva. Byl jsem

pfitomen pfi realizaci dvou konkrétnich vyrobnich zakazek.

Zavér

Zavérem bych chtél podekovat firmé Flash Steel Power a. s. za umoznéni prace v
metalografické laboratofi, dale za Skoleni v fizeni jakosti a bezpecnosti a ochrany zdravi
pfi praci a zasvéceni do chodu firmy. Véfim, Ze mi tyto informace pomohou pii profesnim

Zivoté a nejen v ném.



